CNC Teknik?2o01°

Blatt certifikat

Innehavaren av detta certifikat har validerats och certifierats enligt CNC Teknik2°1°,

Certifieringen omfattar dels ett teoretiskt prov med elva kunskapsmoduler
och dels ett praktiskt prov med fyra delmoment. Det bla certifikatet dr en
fordjupning av det grona certifikatets kunskapsmoduler.

Teoretiskt prov

Modulerna har foljande kunskapsmal:

¢ |SO-programmering

Fordjupning av G- och M-koder, dess
funktion och betydelse inom I1SO-pro-
grammering. Kunna tyda program-
sekvenser avseende konturer, verktygs-
data och maskinval. Kunna rakna ut
skdrhastighet och varvtal vid ISO-pro-
grammering.

o Kvalitet

Kunna sdkerstélla rdtt information for
tillverkning av en detalj eller fardig
produkt samt veta hur och varfor man
dokumenterar och aterrapporterar re-
sultatet av sitt arbete. Kunna forsta hur
kvalitet in paverkar kvalitet ut.

e Maskinteknik, verktygs-

och nollpunktinstéllning

Kunna méta upp verktygs- och noll-
punktsdata samt programmera och
hantera dessa data.

* Matematik

Kunna geometriska begrepp och till-
ldmpa dessa i problemlésning med
hjalp av formler. Kunna tillampa formler
inom trigonometri.

e Ritningsldsning - grundldggande
Kunna anvanda omvandlingstabeller,
verkstadshandbok/1SO-standarder,
ritregler och kunna innebdrden av for-
enklat ritsatt.

¢ Ritningsldsning - tyda angivelser
paritningsunderlag

Kunna symboler, delvyer, snitt och
ritningsskalor och kunna soka fakta for
operationen ur ritningshuvud. Kunna
tyda form- och lagetoleranser.

¢ Teknisk engelska
Kunna ldsa och forsta engelsk text pa
verkstadshandlingar.

¢ Produktionsteknik/Ekonomi/MPS
Kunna bereda tillverkning, berdkna
tillverkningstider och skarhastigheter.
Forsta omstédllningens betydelse for
genomloppstider och kapitalbindning.
Kunna grundldaggande MPS (Material-
och produktionsstyrningssystem).

e Skdrteknik

Kunna vélja bearbetningsmetod, skar-
uppdelning, verktyg och skdrdata samt
optimera dessa. Kunna identifiera
skarkvaliteter, belaggningar, skargeo-
metrier och dess anvdndningsomraden.
Kunna identifiera spanbrytningskri-
terier och kunna atgarda bearbetnings-
problem sasom vibrationer, daliga ytor,
l6segg etc.

¢ Materialldra

Kunna materials indelning och egen-
skaper. Kunna stka skdrdata via
materialens gruppindelning. Kunna
olika hardhetsbegrepp och dess
bearbetbarhet.

e Mitteknik /Toleranser

Kunna méta med méatutrustning pa
planskiva. Kunna tyda formler och
lagetoleranser och omsétta dessa till
méatmetoder. Kunna ytstrukturer (yt-

jamnhetsmatning). Kunna orsaker till fel

vid matning.

Praktiskt prov

Provet bestar av fyra delmoment som
praktiskt aterkopplar till @mnesom-
radena matteknik och programmering.
De fyra momenten ar matprov, skapa
program, felsékning och optimering
med féljande kunskapsmal.

* Mdtprov

Kunna mata en fardig detalj enligt upp-
rattat matprotokoll. Utdver dimen-
sionskontroll kunna kontrollera form-
och lageriktighet, ytjamnhet, gangor
mm.

¢ Skapa program fran given ritning
Kunna skapa ett fungerande program
och kunna fylla i verktygslista och rigg-
ningsansvisning.

e Felsokning i givet program
Kunna felsdka i ett CNC-program for en
svarvad eller frast detalj. Kunna hitta
och l6sa minst tio av de 17 fel som pro-
grammet innehaller.

e Optimering i givet program
Kunna optimera ett CNC-program och
kunna hitta minst tio av de mojliga
optimeringspunkter som programmet
innehaller.
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